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Produkt

2.1  Produktbeschreibung

Zement ist ein hydraulisch erhartender Baustoff. Er
besteht aus einem Gemisch feingemahlener, nicht-
metallisch-anorganischer  Bestandteile.  Zement
kann durch gemeinsames Vermahlen des bis zur
Sinterung gebrannten Zementklinkers mit anderen
Haupt- und Nebenbestandteilen oder durch Mischen
getrennt feingemahlener Haupt- und Nebenbestand-
teile hergestellt werden. Nach Zugabe von Wasser
entsteht eine Suspension (Zementleim), die auf-
grund einsetzender Hydratationsreaktionen sowohl
an der Luft als auch unter Wasser erstarrt und er-
hartet sowie dauerhaft fest bleibt. Das deklarierte
Produkt ist ein Zement mit einer Zusammensetzung,
die der durchschnittlichen Zusammensetzung der in
Osterreich im Jahr 2011 produzierten Zemente ent-
spricht. Die in der Durchschnittbildung betrachteten
Zemente sind fast ausschlielich den Hauptzemen-
tarten CEM |, CEM Il und CEM Ill nach /ONORM
EN 197-1/ zuzuordnen (Anteil an sonstigen Zemen-
ten <0,5%).

2.2 Anwendung

Zement wird hauptsachlich als Bindemittel fiir Beton
und Mortel verwendet.

Gultigkeitsbereich:

Die vorliegende Umweltproduktdeklaration bildet die
Okobilanz der Herstellung eines Zements mit einer
durchschnittlichen Zusammensetzung der in Osterreich
im Jahr 2011 hergestellten Zemente ab. Die Okobilanz,
die der EPD zugrunde liegt, beruht auf Daten aller 9
oOsterreichischen Zementwerke mit Ofenbetrieb. Da
100% der Zementproduktion Osterreichs erfasst wur-
den, ist die in der Okobilanz abgebildete Technologie
sehr reprasentativ fir die Zementherstellung in Oster-
reich.

Der Inhaber der Deklaration haftet fiir die zugrundelie-
genden Angaben und Nachweise.

Verifizierung
Die CEN Norm /EN 15804/ dient als Kern-PCR

Verifizierung der EPD durch eine/n unabhé&ngige/n Drit-
te/n geman /ISO 14025/

|:| intern extern

.l

Dr. Eva Schmincke
(Unabhangige/r Priifer/in vom SVA bestellt)

2.3 Technische Daten

Die fiir den durchschnittlichen, in Osterreich im Jahr
2011 hergestellten Zement erfassten Zemente ha-
ben Normdruckfestigkeiten entsprechend der
Klassen 32,5, 42,5 oder 52,5 nach ONORM EN
197-1.

2.4 Inverkehrbringung/Anwendungsregeln

Fur das Inverkehrbringen in der EU/EFTA gilt die
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 vom 9. Méarz 2011.
Die Produkte benétigen eine Leistungserklarung un-
ter Berucksichtigung der harmonisierten
Europaischen Norm /EN 197-1:2011, Zement — Teil
1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konfor-
mitatskriterien von Normalzement/, und die CE-
Kennzeichnung.

Fur die Verwendung gelten die jeweiligen nationalen
Bestimmungen

Fur Zemente fur besondere Verwendungen, die
nicht von dieser Norm erfasst sind, gilt in Osterreich
/ONORM B 3327-1 — Zemente gemaR /ONORM EN
197-1/ fur besondere Verwendungen/.

25 Lieferzustand

Zement ist ein pulverférmiges Schuttgut und wird
Uberwiegend als lose Ware abgegeben und auf
StralBen- oder Schienenfahrzeuge verladen. Ein
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kleiner Anteil des Zementes erreicht den Kunden als
Sackware.

2.6 Grundstoffe/Hilfsstoffe
Zementklinker  ca. 69,5%

Zementklinker entsteht aus einem Rohstoffgemisch,
das in einer Ofenanlage bei einer Temperatur von
tiber 1400°C bis zum Sintern erhitzt wird. Die Aus-
gangsstoffe zur Herstellung des Zementklinkers
mussen hauptséachlich Calciumoxid (CaO) und Sili-
ciumdioxid (SiO.) sowie in geringen Mengen Oxide
des Aluminiums (Al;03) und des Eisens (Fez03)
enthalten. Gesteine, die diese Verbindungen liefern,
sind Kalkstein oder Kreide und Ton oder deren na-
tarlich vorkommendes Gemisch, der
Kalksteinmergel.

Hittensand ca. 15,3%

Bei der Produktion von Roheisen entsteht als Ne-
benprodukt Hochofenschlacke. Durch Granulation,
d. h. durch schnelle Kiihlung der bis zu etwa
1500 °C heiRen, flissigen basischen Schlacke mit
Wasser auf Temperaturen unter 100 °C entsteht
Hittensand. Hiittensand ist ein latent-hydraulischer
Stoff, der mit einem Anreger in technisch nutzbarer
Zeit hydraulisch erhartet.

Kalkstein ca. 6,2%
Flugasche ca. 3,0%

Flugaschen sind feinkdérnige Verbrennungsrick-
sténde, die in Elektroentstaubern zur
Abgasreinigung von Kohlekraftwerken abgeschie-
den werden. Sie kénnen je nach Herkunft und
chemisch-mineralogischer ~ Beschaffenheit  der
Braun- bzw. Steinkohle alumo-silikatisch oder silika-
tisch zusammengesetzt sein und besitzen
puzzolanische Eigenschaften.

Gips/Anhydrit sowie REA-Gips: ca. 5,4%

Gips und Anhydrit werden dem Zement als Erstar-
rungsregler zugegeben. In vielen Zementwerken
findet auch Gips aus Rauchgasentschwefelungsan-
lagen Verwendung.

Elektrofilter
Rohmaterial Rohmehll_ o { . é‘ 7 Verdampfungs-
Steinbruch Mischbett 0= kihler
/ — Rohmihlet - “——— "1_‘9
Klinker Lement
Lagern Zementmiihle Lagemn Verladung

-~ Gas
—— Feststolf

2.7  Herstellung

Die wichtigsten Zementrohstoffe Kalkstein, Ton und
ihr natlrliches Gemisch, der Kalksteinmergel, wer-
den in Steinbriichen hauptsachlich durch Sprengen
gewonnen. Ton lasst sich mit Eimerketten-, Schau-
felrad- oder Schirfkiibelbaggern unmittelbar von der
Bruchwand abtragen.

Fahrzeuge beférdern das grobstickige Rohmaterial
zu Hammerbrechern, in denen es zu Schotter ge-

brochen wird. Der Schotter kann dann z.B. auf
Bandforderern vom Bruch in das Zementwerk trans-
portiert werden. Die Rohmaterialkomponenten
werden Uber Dosiereinrichtungen einer Mihle in
vorbestimmten Mischungsverhaltnissen aufgegeben
und zu Rohmehl feingemahlen. Zementklinker wird
in Osterreich fast ausschlieRlich nach dem Trocken-
verfahren in Drehrohréfen mit Zyklonvorwarmern
hergestellt. Im Vorwarmer wird das Rohmehl von
den Abgasen aus dem Drehofen auf >800°C erhitzt.
Das aus der unteren Zyklonstufe des Vorwéarmers
austretende Material gelangt in den unter 3-4° ge-
neigten Drehofen, in dem das Brenngut vom
Ofeneinlauf in Richtung des am Ofenauslauf instal-
lierten Brenners bewegt wird. In der so genannten
Sinterzone erreicht das Brenngut Temperaturen von
etwa 1450 °C. An den Ofenauslauf schlief3t sich ein
Klinkerkihler an.

Nach dem Brennen und Kihlen wird der Klinker in
Silos oder geschlossenen Hallen gelagert, um
Emissionen von Klinkerstaub mdglichst zu vermei-
den. Zur Herstellung von Zement wird der Klinker
allein oder mit weiteren Hauptbestandteilen (z.B.
Huttensand) getrennt oder gemeinsam feingemah-
len. Dabei wird dem Mahlgut zur Regelung des
Erstarrens ein Sulfattrager zugesetzt. Dazu verwen-
det man Gips oder Anhydrit aus natlrlichen
Vorkommen oder aus Rauchgasentschwefelungs-
anlagen. Der fertige Zement wird meist in Silos
gelagert, aus denen der Zement als Sack- oder als
Siloware zum Versand kommt.

Zur Sicherung der Zementqualitat sind heute in al-
len Osterreichischen Zementwerken Qualitats-
sicherungssysteme installiert, die sich an den An-
forderungen an die werkseigene
Produktionskontrolle in /ONORM EN 197-2/ bzw.
der Norm fur Qualititsmanagementsysteme
ONORM EN ISO 9001 orientieren. Neben den kon-
kreten Vorgaben zur Prozesssteuerung sowie zur
Uberwachung der Zwischen- und Endprodukte um-
fassen QM-Systeme nach /ONORM EN ISO 9001/
auch MafRnahmen zur Verbesserung der Organisa-
tionsstruktur und der Produktionsablaufe insgesamt.

2.8 Umwelt und Gesundheit wahrend der
Herstellung

Die Errichtung und der Betrieb von Zementwerken
unterliegen den Bestimmungen der Zementverord-
nung 2007, der Gewerbeordnung 1994, des
Mineralrohstoffgesetzes, der Abfallverbrennungs-
verordnung und des Abfallwirtschaftsgesetzes 2002.
Daruber hinaus gelten Verordnungen in Zusam-
menhang mit dem Arbeitnehmerschutz wie z.B. die
Festlegung von maximalen Arbeitsplatzkonzentrati-
onen fur Staub (MAK).

In den Osterreichischen Zementwerken werden die
MaRnahmen zum Schutz von Arbeitnehmern vor po-
tenzieller Exposition mit Quarzfeinstaub gemafn
europaischem Sozialabkommen ,National ePrescri-
bing Patient Safety Initiative® (NePsi)
(Ubereinkommen (iber den Gesundheitsschutz der
Arbeitnehmer durch gute Handhabung und Verwen-
dung von kristallinem Siliziumdioxid und dieses
enthaltender Produkte) ergriffen.

Einige Zementhersteller in Osterreich haben ein
Umweltmanagementsystem nach /ONORM ISO
14001/ oder dem ,Gemeinschaftssystem der Euro-
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paischen Union fur Umweltmanagement und Um-
weltbetriebsprufung® (EMAS) in ihren Werken
installiert.

2.9 Produktverarbeitung/Installation
29.1 Allgemeines

Durch Mischen von Zement und Wasser entsteht
der Zementleim, der in Beton oder Mortel die ein-
zelnen Korner der Gesteinskérnung umhillt und
durch sein Erharten fest miteinander verbindet. Da-
bei geht der nach der Wasserzugabe flissige
Zementleim in den festen Zementstein Uber. Frisch-
beton wird heute fast ausschlieRlich in
Transportbetonwerken, auf GroRbaustellen oder in
Fertigteilwerken in mittleren und groRen Mischanla-
gen hergestellt.

Zur Einhaltung von bestehenden Emissionsgrenz-
werten sind alle Zementwerke in Osterreich mit
Elektroentstaubern und Abreinigungsfiltern  zur
Staubabscheidung ausgestattet. Weiters setzen alle
Werke Technologien zur Reduktion der Stickstof-
foxidemissionen ein. Ein Werk verfligt Uber eine
regenerative thermische Oxidationsanlage. Ein wei-
teres Werk verfigt Uber eine nasschemische
Entschwefelungsanlage.

Zur Vermeidung diffuser Staubemissionen sind
technische Einheiten zum Bearbeiten fester Stoffe
wie Brechen, Mahlen, Sieben, Sichten, Mischen,
sowie Aufgabe-, Ubergabe-, Fiill- und Abwurfstellen
von Schittgut mit einer Umhausung ausgestattet.
Pulverférmige staubende Materialien wie Zement
oder Steinmehl werden in geschlossenen Behéltnis-
sen gelagert.

Fallstrecken beim Abwerfen von pulverférmigem
staubendem Schiittgut im Freien wurden minimiert
und die Abwurfhéhe der wechselnden Hohe der
Schittung angepasst.

2.9.2 Umwelt und Gesundheit wahrend der
Produktverarbeitung

Zementstaub kann die Atemwege reizen.

Wenn Zement mit Wasser in Kontakt kommt oder
Zement feucht wird, entsteht eine stark alkalische
Loésung, die Haut- und Augenreizungen hervorrufen
kann. Die Abrasivitat der Gesteinskdérnung in Beton
und Mortel kann dies noch zusatzlich unterstiitzen.

Aufgrund des in nicht chromatarmen Zementen ent-
haltenen wasserloslichen Chromats kann sich bei
anhaltendem Kontakt eine allergische Chromatder-
matitis entwickeln. Geméal REACH-Verordnung sind
Zemente, bei denen die Gefahr eines Hautkontakts
besteht, daher chromatarm. Nicht chromatreduzierte
Zemente dirfen nur in vollautomatischen Prozes-
sen, bei denen keine Gefahr des Hautkontakts
besteht, eingesetzt werden.

Weitere Hinweise kénnen den Sicherheitsdatenblat-
tern fir Zement der einzelnen Hersteller
entnommen werden.

2.10 Verpackung

Ein kleiner Anteil des Zementes erreicht den Kun-
den als Sackware in Sé&cken aus Papier. Als
Verpackungsmaterialien kommen PE-Schrumpf-
folien (EAK-Abfallschlissel nach /dsterreichischer

Abfallverzeichnisverordnung/: 15 01 02), Holzpalet-

ten (EAK 15 01 03) und Stahlband (EAK 15 01 04)

zum Einsatz.

2.11 Nutzungszustand

Fir Zement nicht relevant.

2.12 Umwelt & Gesundheit wahrend der Nut-
zung

Fir Zement nicht relevant.

2.13 Referenz-Nutzungsdauer
Flr Zement nicht relevant.

2.14 AuBergewdhnliche Einwirkungen

Brand
Zement ist weder brennbar noch explosiv.

Wasser

Bei der Reaktion von Zement mit Wasser entstehen
die so genannten Hydratphasen, die das Erstarren
und Erharten des Zementleims zum Zementstein
bewirken.

Bei einer unbeabsichtigten Freisetzung groRRerer
Zementmengen in Gewasser kann es zu einer Er-
héhung des pH-Wertes im Gewasser kommen.
Mechanische Zerstdrung

Fur Zement nicht relevant.

2. 15 Nachnutzungsphase
Fir Zement nicht relevant.

2. 16 Entsorgung

Falls Zement entsorgt werden muss, sollte dieser
mit Wasser ausharten und unter Beachtung der ort-
lichen  behdrdlichen  Bestimmungen  entsorgt
werden. Entsorgung des ausgeharteten Produkts:
wie Betonabfélle und Betonschlamme.

Abfallschliissel nach der 6sterreichischen Abfallver-
zeichnisverordnung: In Abh&ngigkeit von der
Herkunft als 17 01 01 oder 10 13 14.

Abfallbezeichnung nach der ¢sterreichischen Abfall-
verzeichnisverordnung: 17 01 01: Beton;
10 13 14: Betonabfalle und Betonschlamme.
Weitere Informationen

Weitere Informationen: www.zement.at
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http://www.vdz-online.de/

LCA: Rechenregeln

4.1 Deklarierte Einheit
Die deklarierte Einheit ist 1 t.

4.2 Systemgrenze

Typ der EPD: Wiege-bis-Werkstor. Die gewahlten
Systemgrenzen umfassen die Herstellung des Ze-
ments einschliesslich der Rohstoffgewinnung bis
zum fertigen Produkt am Werkstor.

Das Produktstadium umfasst:

Modul Al: Gewinnung und Aufbereitung von Roh-
stoffen.

Modul A2: Transport der Rohstoffe zum Werkstor
und interne Transporte.

Modul A3: Zementherstellung.

Das Baustadium, das Nutzungsstadium und das
Entsorgungsstadium werden in der Okobilanz fir
Zement im Einklang mit der Norm EN 15804 nicht
beriicksichtigt.

4.3  Abschéatzungen und Annahmen

Es wurden keine Abschatzungen und Annahmen
getroffen, die fir die Interpretation der Okobilanzer-
gebnisse relevant waren.

4.4  Abschneideregeln

Bei der Modellierung der Herstellung von Zement-
klinker wurden stoffliche Ressourcen vernachlassigt,
die einen Anteil von <0,1% an der Gesamtmasse
der eingesetzten stoffichen Ressourcen haben. Die
Summe dieser vernachlédssigten stofflichen Res-
sourcen ist dabei kleiner als 0,2% der
Gesamtmasse der eingesetzten stofflichen Res-
sourcen fur die Klinkerherstellung.

Bei der anschlieRenden Modellierung der Herstel-
lung von Zement wurden stoffiche Ressourcen
vernachlassigt, die einen Anteil von <0,5% an der
Gesamtmasse der eingesetzten stofflichen Res-
sourcen haben. Die Summe dieser vernachléssigten
stofflichen Ressourcen ist dabei kleiner als 2% der
Gesamtmasse der eingesetzten stofflichen Res-
sourcen fur die Zementherstellung.

Energetische Ressourcen und Transporte wurden
komplett erfasst.

4.5 Hintergrunddaten

Die Daten, auf denen die Okobilanzierung beruht,
entstammen einer Datenabfrage unter Osterreichi-
schen  Zementwerken mit Ofenbetrieb  auf
Grundlage der Zementproduktion des Jahres 2011.
Angaben zum Einsatz von stofflichen und energeti-
schen Ressourcen sowie zu Transportentfernungen
wurden von den Zementwerken zur Verfigung ge-
stellt.

Die in der Okobilanzierung verwendeten Emissions-
daten fur die Klinkerherstellung beruhen auf den

Emissionsmessungen an Drehofenanlagen der 6s-
terreichischen Zementindustrie im Jahr 2011.

Zur Modellierung der Zementherstellung wurde die
,GaBi 5.0“-Software fur Okobilanzierungen mit den
darin enthaltenen Datensatzen verwendet.

4.6 Datenqualitat

Im Jahr 2011 wurde in 9 6sterreichischen Zement-
werken mit Ofenbetrieb und einem Mahlwerk
Zement produziert. In diesen Zementwerken wurden
im Jahr 2011 ca. 4,4 Mio t Zement produziert. Alle
Zementwerke mit Ofenbetrieb stellten lhre umwelt-
relevanten Daten fur die Okobilanzierung zur
Verfigung. Es ist daher von einer sehr guten Re-
prasentativitat der Daten auszugehen.

4.7  Betrachtungszeitraum

Betrachtungszeitraum: 1.1.2011 bis 31.12.2011. Der
in der Okobilanz betrachtete Durchschnittszement
bildet den Durchschnitt der Zementproduktion in
den oOsterreichischen Zementwerken Uber diesen
Zeitraum ab.

4.8  Allokation
Allokation bei Hittensand (Modul Al)

Nach EN 15804 wird eine 6konomische Allokation
fir den Hochofenprozess durchgefiihrt. Der Beitrag
des Erloses aus dem Verkauf von granulierter
Hochofenschlacke zum Betriebseinkommen eines
Stahlwerks sowie die allozierten Umweltwirkungen
des Hochofenprozesses bezogen auf den Zement
sind sehr gering (<1%). Daher wird der Hochofen-
prozess fiir die Okobilanzierung des Hiittensandes
vernachlassigt. Die Prozesse ,Granulation“ und
,Mahlung“ werden zu 100% dem Produkt Huit-
tensand zugeordnet. Des Weiteren wird dem
Huttensand der Transport zum Zementwerk zuge-
wiesen.

Allokation bei Flugasche (Modul A1)

Nach EN 15804 wird eine dkonomische Allokation
durchgefihrt. Der Beitrag des Erléses aus dem Ver-
kauf von Flugasche zum Betriebseinkommen eines
Kohlekraftwerks sowie die allozierten Umweltwir-
kungen des Kohlekraftwerkprozesses bezogen auf
den Zement sind sehr gering (<1%). Der Flugasche
wird daher nur der Transport zum Zementwerk zu-
geordnet.

4.9  Vergleichbarkeit

Grundsétzlich ist eine Gegeniberstellung oder die
Bewertung von EPD Daten nur mdglich, wenn alle
zu vergleichenden Datenséatze nach EN 15804 er-
stellt wurden und der Geb&udekontext, bzw. die
produktspezifischen Leistungsmerkmale, berlck-
sichtigt werden.

LCA: Szenarien und weitere technische Informationen

Die Entwicklung von Szenarien muss am Endprodukt (z.B. Beton) und nicht am Vorprodukt Zement erfolgen.
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LCA: Ergebnisse

Stadi Gutschriften und
tadium der Er- Lasten auRer-
Produktionsstadium | richtung des Nutzungsstadium Entsorgungsstadium halb der
Bauwerks
Systemgrenze
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Produktion
Parameter Einheit Al - A3
Globales Erwarmungspotenzial (GWP) [kg CO-Aq.] 598,0 ¥
IAbbaupotenzial der stratosphérischen Ozonschicht (ODP) [kg CFC 11-Aq.] 5,21E-7
\Versauerungspotenzial von Boden und Wasser (AP) [kg SO,-Aq.] 0,55
Eutrophierungspotenzial (EP) [kg PO.*- Aq.] 0,105
Bildungspotenzial fir troposphérisches Ozon (POCP) [kg Ethen Aq.] 0,151
Potenzial fiir den abiotischen Abbau nicht fossiler Ressourcen(ADP el) [kg Sh Ag.] 1,13E-3
Potenzial fiir den abiotischen Abbau fossiler Brennstoffe (ADP foss) [MJ] 1457,2
Produktion
Parameter Einheit Al-A3
Erneuerbare Primarenergie als Energietrager [MJ] 388
Erneuerbare Primarenergie zur stofflichen Nutzung [MJ] 0
[Total erneuerbare Primérenergie (PE ern) [MJ] 388
Nicht-erneuerbare Primérenergie als Energietrager [MJ] 1550
Nicht-erneuerbare Primarenergie zur stofflichen Nutzung [MJ] 0
[Total nicht erneuerbare Primarenergie (PE nern) [MJ] 1550
Einsatz von Sekundarstoffen [ka] 253,7
Erneuerbare Sekundérbrennstoffe [MJ] 518,3
Nicht erneuerbare Sekundarbrennstoffe [MJ] 1140,0
Einsatz von SuRwasserressourcen [m3] 0,21
Produktion
Parameter Einheit Al-A3
Gefahrlicher Abfall zur Deponie [ka] 0,355
Entsorgter nicht gefahrlicher Abfall [kg] 0,0015
Entsorgter radioaktiver Abfall [kg] 0,037
Komponenten fiir die Wiederverwendung [kg] 0
Stoffe zum Recycling [kg] 0
Stoffe fur die Energierickgewinnung [ka] 0
Exportierte elektrische Energie [MJ] 0
Exportierte thermische Energie [MJ] 0

Y Hierin enthalten sind 96,3 kg CO,-Aq. aus der Verbrennung von Abfallen bei der Klinkerherstellung. Nach dem Verursacher-
prinzip (EN 15804) waren diese dem Produktsystem zuzuordnen, das den Abfall verursacht hat. Innerhalb dieser EPD wird
jedoch von einer Subtraktion dieses Anteils abgesehen. So soll Uber Landergrenzen hinweg die Vergleichbarkeit von berechne-
ten Treibhauspotenzialen fur Zemente auch dann sichergestellt werden, falls die bei der Klinkerherstellung eingesetzten
Sekundéarbrennstoffe in anderen Landern keinen Abfallstatus haben sollten.
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e
VEREINIGUNG DER OSTERREICHISCHEN
ZEMENTINDUSTRIE

Die folgenden Saulendiagramme geben die wichtigsten Einflussfaktoren auf wichtige Indikatoren der Wirkungs-

und Sachbilanz wieder.
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Legende
I Emissionen bei der Klinkerproduktion

ADP,, ADP,. PEen PE, crn

[[] Bereitstellung und Nutzung elektrischer Energie im Zementwerk
[ Bereitstellung fossiler Brennstoffe flr die Klinkerproduktion

[ Bereitstellung von Anhydrit und Gips
[ Sonstiges

Der hohe Einfluss von Gips und Anhydrit in der Wir-
kungskategorie ,ADP Elemente” resultiert aus der
Rechenmethode des CML (Universitat Leiden, NL)
aufgrund einer relativen Knappheit des Elements
Schwefel in der Erdkruste.

Die Bandbreite der bei der Durchschnittsbildung er-
fassten Zemente reicht von

e Zementen, bei denen die Umweltwirkungen der
Wirkungsabschatzung, der Primarenergiebedarf
und die eingesetzte Menge an Sekundéarbrenn-
stoffen jene eines durchschnittlichen Zements
um ca. 12% Uberschreiten

bis zu

e Zementen, bei denen die Umweltwirkungen der
Wirkungsabschatzung, der Primarenergiebedarf
und die eingesetzte Menge an Sekundarbrenn-
stoffen jene eines durchschnittlichen Zements
um ca. 25% unterschreiten.

Die Abweichungen vom Durchschnitt hangen insbe-
sondere von

e der Technologie und dem verwendeten Brenn-
stoffmix bei der Klinkerherstellung

e der Zementzusammensetzung (Anteil der Ze-
menthaupt- und nebenbestandteile)

ab.
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Nachweise

8.1 Radioaktiviat

Die in Osterreich hergestellten Zemente entspre-
chen der ONORM S 5200 - Radioaktivitat in
Baustoffen.

8.2 Chromat

Gemal gesetzlichen Anforderungen (Europaische
Verordnung (EG) 1907/2006 "REACH-Verordnung"
sowie Chemikalienverbotsverordnung /REACHY/)
dirfen Zemente oder zementhaltige Zubereitungen,
die bezogen auf die Masse trockenen Zements
mehr als 2 ppm wasserlgsliches Chromat enthalten,
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nicht in Verkehr gebracht werden. Davon ausge-
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den und bei denen keine Gefahr des Hautkontakts
besteht.

Der Gehalt an wasserldslichem Chrom(VI) wird ge-
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fur die Einhaltung des Grenzwertes wird hersteller-
seitig im Rahmen der werkseigenen Kontrolle
erbracht.

ONORM EN ISO 9001: Qualitastsmanagementsys-
teme - Anforderungen (ISO 9001:2008), Ausgabe-
datum: 2008-12-01

ONORM ISO 14001: Umweltmanagementsysteme -
Anforderungen mit Anleitung zur Anwendung (ISO
14001:2004 + Cor. 1:2009) (konsolidierte Fassung),
Ausgabedatum: 009-08.15
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Osterreichische Abfallverzeichnisverordnung:
Verordnung des Bundesministers fur Land- und
Forstwirtschaft, Umwelt und Wasserwirtschaft tiber
ein Abfallverzeichnis (Abfallverzeichnisverordnung)

REACH: Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 des Euro-
paischen Parlaments und des Rates vom 18.
Dezember 2006 zur Registrierung, Bewertung, Zu-
lassung und Beschrankung chemischer Stoffe
(REACH), zur Schaffung einer Européischen Agen-
tur fir chemische Stoffe, zur Anderung der Richtlinie
1999/45/EG und zur Aufhebung der Verordnung
(EWG) Nr. 793/93 des Rates, der Verordnung (EG)
Nr. 1488/94 der Kommission, der Richtlinie
76/769/EWG des Rates sowie der Richtlinien
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/EG und
2000/21/EG der Kommission
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