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Sustainability rocks: RHI Magnesita prasentiert die ANKRAL LC-Serie

Utl.: Erster Einsatz der ANKRAL-Low Carbon-Technol ogie in
Pil ot projekten mit LafargeHolcimin Gsterreich und der Schweiz =

Wen (OTS) - Nachhaltigkeit spielt in der Zenmentindustrie eine

Schl isselrolle. Die Business Unit Zenent von RH Magnesita hat in den
ver gangenen Jahren an anbitioni erten Nachhaltigkeitsinitiativen
gearbeitet und grofRRe Anstrengungen unternomen, um di e Reduktion von
Eni ssionen zu erndglichen. Durch jahrel ange Forschungsarbeit kann RHI
Magnesi ta sei ne Kunden in der Zementindustrie nun aktiv bei der
Redukti on von Em ssi onen i m Produkti onsprozess unterstitzen.

Der ANKRAL LC, ein innovatives Produkt von RH Magnesita, besticht
durch seine nachhal ti ge Produkti onswei se mt besonders niedrigen
CO2- Em ssi onen. Deren Besonderheit ist der erstmalige Einsatz von
neuen Recycling-L6sungen, die eine Wederverwendung von
Recycl i ng- Materialien ohne Konprom sse bei den technischen
Anf or derungen und Spezifikationen erndglicht. Di eses hochnoderne
Produkt wurde nun erstnals in einemPilotprojekt bei LafargeHolcimin
Manner sdorf (Osterreich) eingeset zt.

LC steht fur Low Carbon und bezieht sich auf den deutlich
geri ngeren CO2- FulRabdruck im Vergleich zu herkdédmm i chen Produkt en.
Dies wird vor allemdurch den Einsatz von sekundaren
Recycling-Materialien aus Zenentdrehrohrofen erreicht. Diese galten
bi sher als ungeeignet fir die weitere Verwendung im
Pr odukti onsprozess von Magnesitsteinen, da sie in den neisten Fallen
ei nen hohen Anteil an infiltrierten Sal zen enthalten, die sich
negativ auf die Eigenschaften der Steine ausw rken. Doch das
For schungst eam von RHI Magnesita nahm di e Her ausforderung an,
revol utionierte die technischen Methoden zur W ederverwendung di eser
wertvol l en Recycling-Mterialien und schuf bedeut endes geistiges
Ei gentum ei nschliefl3lich der Annel dung von Patenten. RH Magnesita hat
di e Prozess- und Organisationsstruktur entsprechend angepasst und
investiert nun auch in die Installation neuer
Umnel t schut zausr st ungen in den Werken, um di ese zukunftsfahig zu
machen. So setzt beispi el sweise di e neue Abgasrei ni gungsanl age i m RHI
Magnesita Werk Veitsch neue MaRRst &be i m Umwel t schut z.

"Nach erfol greichen Tests und der Produktion unserer nachhaltigen



Technol ogi e ist RH Magnesita nun bereit fir die Markteinfihrung der
ANKRAL LC-Serie", so Heinz Tel ser, Head of Technical Marketing &
I nnovation bei RH Magnesita.

Zwtl.: Pilotprojekt zw schen LafargeHol ci mund RH Magnesita in
Manner sdor f

I m Februar installierte das LafargeHol ci mWrk in Mannersdorf,
Gsterreich, als erstes die ANKRAL @ LG Steine von RH Magnesita in
sei nem Drehrohrofen, gefolgt von weiteren Installationen in anderen
Laf ar geHol ci m Werken in Osterreich und der Schweiz, umden Abfall zu
m nimeren und den Einsatz von Recycling-Mterial zu nmaxini eren.

"Wr sind sehr stolz und dankbar fir diese erfolgreiche
Zusanmenar beit zwi schen Laf argeHol ci mund RH Magnesita bei diesen
Pi | ot projekten", erklart Dr. Christopher Ehrenberg, Wrksleiter des
Laf arge Zenent wer kes Mannersdorf. "Genei nsam wollen wir unseren Weg
in Richtung Nachhaltigkeit fortsetzen, umdi e CO2-Emi ssionen in der
gesanten Lieferkette zu reduzieren".

Zwt |l .: Nachhaltig durch Recycling

Der verstarkte Einsatz von Recycling-Material tragt zur
| angfristigen Bestandssicherung bei, indem die kostenintensive
Recycl i ngmat eri al beschaf fung reduziert und der 06kol ogi sche FulRabdruck
und die Umel tbilanz von RHI Magnesita durch di e Redukti on von
CO2- Em ssi onen nachhal tig verbessert werden. Bei m Abbau von Anl agen
stellt das Unternehnen sicher, dass die zurickgewonnenen
Recycl i ng- Materialien nach dem ,Zero Waste" -Prinzip verwertet
wer den.

Fotos zur freien Verwendung auf [https://flic.kr/s/aHsm\ZNVeQq
(https://flic.kr/s/aHsm\ZNVeG) .

Zwtl.: Uober RH Magnesita

RH Magnesita ist der Weltmarktfdhrer bei hochwertigen
Feuer f est produkt en, -systenen und -servicel ei stungen, die fur
i ndustrielle Hochtenperaturprozesse uber 1.200 °C unverzichtbar sind.
Si e kommen unter anderemin der Stahl-, Zenment-, N chteisennetalle-
und d asi ndustrie zum Ei nsat z.

Durch die vertikal integrierte Wertschopfungskette vom Rohst of f



bi s zum Feuer f est produkt und den | ei stungsorientierten Gesantl 6dsungen
bedi ent RH Magnesita Kunden in nahezu allen Landern weltweit. Mt
Uber 13.650 Mtarbeiterlnnen in 32 Produkti onswerken sowi e nehr als
70 Vertriebsstandorten wei st das Unternehnen ei ne hohe geografische
Vielfalt auf. RH Magnesita nitzt seine gl obal e Fihrungsposition bei
Unsat z, G 6RBe, Produktportfolio und breiter geografischer Préasenz

wel tweit aus, umgezielt L&nder und Regionen zu erschlielen, die von
wachsenden Markten und guten Konjunkturaussichten profitieren.

Die Aktie des Unternehnens notiert nmit einemPrem umListing an
der Londoner Borse (Synbol: RHIM und gehért dem FTSE 250 I ndex an.
Weitere Informationen finden Sie unter [wwv. rhi magnesita. conj
(http://ww. rhi nagnesita. com)
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